14HD854 (2-3-4 TRADIG OVERLOCK HEAVY DUTY)

INSTRUKTIONSBOK

A
SINGER’







14HD854

Vi gratulerar!

Tack for att Du valde denna overlocksmaskin. Overlocken ir tillverkad for husbehovssémnad och erbjuder dig
perfekta sommar 1 savil tunna som tjocka material. Anvind denna bok vid instillning och anvindning av
maskinen.For att kunna utnyttja maskinen fullstindigt, foreslar vi, att Du ldser igenom boken frén borjan till
slut, sd att Du latt hittar i den och verkligen far gliddje av maskinen.

For att forsidkra sig om att alltid kunna erbjuda det senaste av sémnadsmajligheter, reserverar tillverkaren ritten
till att dndra design, tillbehor och utformning av maskinen nir s dr nddvéndigt.

Giiller Europa
Denna SINGER overlockmaskin har testas enligteuropeiska normer och motsvarar de krav som giller for elektrisk

sikerhet och storningsskydd.
Godkinnandet dokumenteras med mérket " c €"‘
Korrekt avfallshantering av produkten

Denna markning anger att produkten inte ska kastas med annat hushallsavfall i hela Europeiska

unionen. For att forhindra eventuell skada pa miljén eller manniskors halsa pa grund av okontrollerad

avfallshantering, atervinnas fér att framja hallbar ateranvandning av materiella resurser. Att aterlamna

den anvanda enheten, anvand retur-och insamlingssystem eller kontakta aterférsaljaren dar produkten
B  (sptes. De kan ta denna produkt for miljo saker atervinning.

CE - Authorised Representative

VSM Group AB, SVP Worldwide
Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SWEDEN

VIKTIGA SAKERHETSINSTRUKTIONER

A

-Om tillhorande sladd ar skadad, maste den ldmnas till aterforséljaren eller
till en auktoriserad reparator for att undvika skador.

-Denna apparat dr inte avsedd att anvdndas av personer (inklusive barn)
med nedsatt fysisk, sensorisk eller mental forméaga eller brist pé erfarenhet
och kunskap, sdvida de inte 6vervakas eller far instruktioner angaende
anvindning av apparaten av en person som ansvarar for deras sidkerhet.

-Barn / ungdomar bor kontrolleras, sa att de inte anvinder maskinen som
leksak.

-Sténg alltid av maskinen eller drag ur kontakten, da den ldmnas obevakad.

-Drag ur kontakten, innan service pa denna product paborjas.

-Om ljuset inte fungerar, skall det dtgdrdas av en auktoriserad reparator.

®SINGER ir ett exklusivt varumérke for Singer Company Limited S.a r.1. eller dess dotterbolag.
Copyright © 2012 The SINGER Company Limited S.a r.l eller dess dotterbolag. Eftertryck forbjudes.



VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER

Folj alltid foreskrifterna vid anvindandet av maskinen. Lis igenom instruktionsboken innan maskinen

anvinds forsta gangen.

A VAR FORSIKTIG - Fér att undvika elcktriska stétar:

«Lat inte kontakten vara i om maskinen lamnas obevakad. Drag alltid ur
kontakten ndr sdmnaden ar avslutad eller vid rengoring och smorjning.

A VARNING - For att undvika risken for 6verhettning, eld,
elektriska stotar eller personskada:

-Se till att maskinens volttal stimmer 6verens med husets volttal.

‘Anvind maskinen till det den ér tillverkad for enligt instruktionsboken.
Anvind bara tillbehor som rekommenderas av tillverkaren 1
instruktionsboken.

-Stdng av maskinen genom att sédtta strombrytaren pa ”’0” och drag ur
kontakten.

-Stédng av maskinen eller drag ur kontakten vid justeringar 1 nirheten av
nalen, tex vid ndlbyte, tradning av griparna, byte av stygnplat eller
pressarfot mm.

-Stidng alltid av maskinen och drag ur kontakten, nir sidoluckan tas bort
och lampan ska bytas eller nir andra férdndringar enligt
instruktionsboken ska goras.

‘Forsok inte justera drivremmen. Ldmna maskinen till en auktoriserad
reparator.

‘Tag i kontakten och inte i sladden, nédr den ska dras ur.

-Var forsiktig med fotpedalen, sa att den inte tappas. Se till att inte nagot
ligger och tynger pa den.

-Se till att stygnplaten ar hel. En stygnplat med hack kan orsaka att nalar
och trddar gar av.

‘Anvind aldrig nélar som édr bdjda eller uddstotta

‘Se upp for alla rorliga delar pd maskinen, som kan orsaka skador vid
somnaden. Var sérskilt forsiktig vid ndlar och kniv.

‘Drag inte i eller skjut pé arbetet under somnaden. Nalarna kan bdjas och
gaav.

‘Anvind handtaget da maskinen lyfts.

-Sy aldrig pd en maskin som inte fungerar pé ritt satt, har en skadad sladd
eller kontakt, har tappats i golvet eller i vatten eller har nagon annan skada.
Limna in maskinen for service till en auktoriserad reparationsverkstad.

‘Sy aldrig om maskinens ventilationshal ar tilltippta. Hall dem fria fran
damm, tygrester och smuts.

-Stoppa aldrig in ndgra foremal i maskinens 6ppningar.



‘Sy aldrig utomhus.

‘Sy aldrig 1 samma lokal som sprayprodukter anvénds eller dir vitgas
forvaras.

‘Tillat inte att maskinen anvinds som leksak. Extra uppmarksamhet
kravs, ndr barn anvander eller dr 1 ndrheten av maskinen.

‘Forvara inte maskinen 1 direkt solljus och inte heller pd varm eller
dammig plats.

‘Ror inte maskinen, sladd eller fotpedal med bléta hander, kldder eller
nagot annat som dr blott.

‘Anslut inte sladden till en kontakt som ar ansluten till en kontakt med
adepter.

‘L&t maskinen sté pd ett stadigt och sldtt underlag.

-Se alltid till att griparluckan och sidoluckan &r stangda innan
maskinen anvénds.

‘Se till att barn inte kommer 1 ndrheten av ndl och kniv.
‘Skruva inte isér eller forandra maskinen sjélv.
‘Se till att maskinen dr avstdngd och kontakten urdragen, innan den
atgardas enligt instruktionsboken.

Symaskinen far anvindas av barn pa 8 ar och uppat, personer med
nedsatt fysisk, sensorisk eller psykisk funktion, och personer utan
erfarenhet och kunskap forutsatt att de har fatt instruktioner om hur
man anvéander symaskinen och &r vél inbegripna med eventuella
risker. Barn far inte leka med symaskinen. Rengé6ring och underhall
av maskinen far inte utféras av barn utan dverinseende.

‘Till denna symaskin far endast fotpedal av modell GTC (220-240V),
GTE (100-120V) (tillverkat av DANYANG GUOTI MOTOR & AP-
PLIANCE CO., LTD.) anvandas.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER

All service ska utforas av auktoriserad personal

Denna produkt ar inte avsedd for industriellt bruk.
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1. SOMTYPER

Den hir maskinen kan sy olika typer av sémmar genom en kombination av nalldgen, trddantal och trddspénnin-
gsjusteringar. Rullsémmar pé sid. 37 -38.

Somtyp Se sid.
1. Tva-tradig SUDLTINS 1 nal och tv4 tradar anvinds till
kantsom §’ ; tunna tyger och trikd. Bredd
- 3,5 eller 5,7 mm beroende pa 31
nalens lage*.
(502)
2. Tva-tradig 1 nél och tva trddar anvinds beroende
overlock pé nélens ldge* till hopsomnad, fallsém
i tunna material 5.7 mm och som smal 32
3.5 mm.
(503)
3. Tre-tradig 1 nél och 3 tradar anvénds
overlock for att kasta dver och sy ihop 45
tunnare tyger. Stygnbredd
3,5 eller 5,7 mm bero-
ende pa nalens ldge.*
4. Tre-tradig 1 nal och 3-tridar anvands for
flatlock denna s6m som doljer soms- 34
maénen eller sys som dekorsom.
Stygnbredd 3,5 eller 5,7 mm
beroende pa nallage.*
5. Tre-tradig 1 nél och 3 tridar anvénds till
kantsém rullfall och kantavsluning. Stygn- 35
bredd 3,5 eller 5,7 mm beroende
pé nalldge.*
6. Fyr-tradig 2 nélar och 2 tridar anvénds for
forstarkt att kasta over och sy ihop medel-/ 36
overlock tjocka -/ elastiska mater ial.

‘Beroende pé vilket ndllige som anvinds, kan maskinen sy 2 och 3-trddiga sémmar med 3,5 eller 5,7 mm’s bredd.



Nér man syr ihop kraftiga material, kan stygnbredden 6kas genom att man skruvar pé stygnbreddsratten. (Se sid. 21)

Sombredd 3,5 mm 5,7 mm
Nallage Hoger nallige Viinster nallige
Naltrad Gron Bla

oe

2. INSTALLNINGSTABELL
Tradspanning: Siffrorna giller
medeltyger med .
Sémtyp Nillige standard polyestertrad nr 80. Sid.
Bld | Gron Raod Gul |Omvandlare
1. Tva-tradig 3.5mm
Yaiitos 4.0 2.0 Monterad "
5.7 mm
58 3.5 1.0 Monterad
2 Tva-tradig 3.5 mm 05 0 | Monterad
overlock oe| ) 6. on
5.7 mm 32
I 0.5 5.0 | Monterad
(503)
: 3.5 mm ,
3. Tre-tradig 3.0 3.0 3.0 Nej
overlock
5.7 mm 3
(504) 3.0 3.0 3.0 Nej
4. Tre-tradig 3“‘ 05 | 50 | 70 Nej
flatlock 34
5.7 mm 05 5.0 70 Nei
(505) ’ ’ ’ )
5. Tre-tridig 3'“ 30 | 10 | 70 Nej
kantsém 57 35
=2 50 0 8.5 Nej
o0
6. Fyr-tradig )
forstirkt overlock 3.0 3.0 3.0 3.0 Nej 36
(514) we]

Tradspénningen dkar om man vrider mot hogre siffra. Instéllningen &r bara viagledande. Provsy alltid och justera
spanningen efter material och trdd om det beh6vs. Det behvs ofta bara en liten justering, s vrid bara en aning varje
géng tills det blir bra.



3. TILLBEHOR

Tillbehoren ligger i facket i sybordet.
14HD854

1 Nalforpackning I

2 Liten skruvmejsel 1
3 Pinceit 1
4 Omvandlare |

5 Rengoringsborste med 1
hal for montering av nal

6 Undre kniven 1

7 Skripuppsamlare (i 1
kartongen)
4 N
® ®
@ o @ ®
i |
ol
T
4. NALINFORMATION L
* SINGER nalar #2022 grovlek 100/16 = l\
(sitter i maskinen) och grovlek 90/14 ( i
tillbehorsladan) foljer med maskinen.

* SINGER nalar #2022 grovlek 100/16 \_ Yy,
skall anviindas ndr man syr i kraftiga N P
tyger. Det rekommenderas att dndra
grovleken pa nalarna nér man syri tun-
nare tyger. For mer info om nalar, trad,
olika tygkvalitéer se sid 50. SINGER nal #2022

: ;:f;:i kan Singers standardnalar #2020 Vilbara —_——

Men d4 maste instillningarna dndras grovlekar 90/14
om det blir hoppstygn. 100/16




1. Tradstativ

2. Handtag

3. Vinster naltradsspanning (bla)
4. Hoger naltraddsspanning (gron)
5. Ovre gripartradsspanning (orange)
6. Undre gripartrddsspianning (gul)
7. Stygnplat

8. Sybord

9. Griparlucka

10. Huvudstrémbrytare / lampa

11. Stygnldngdsratt

12. Handhjul

13. Trddhallarplatta

14. Tradstod

15. Tradhéllare

16. Pressarfotsspak

17. Differentialmatarspak

18. Rullsomsmarkering




6. OPPNA GRIPARLUCKAN

OBS!
Sting av maskinen!

‘Drag luckan till hoger sa langt det gar (1).
-Vik ner luckan (2).

OBS!
Luckan méste vara stingd vid sdmnad!

7. DELAR BAKOM
GRIPARLUCKAN

1. Ovre gripare

2. Rorlig Gverkniv

3. Pressarfot
4. Fast underkniv

5. Undre gripare
6. Rullsdmsspak

7. Stygnbreddsratt

8. FORBERED SOMNAD
-Sitt i kontakten (1) i maskinen (2).
-Sitt i viggkontakten (3) i viggurtaget (4).

-Huvudstrémbrytare: Tryck mot ”-” for att sétta pd "ON™.
Tryck mot "0” for att stinga av "OFF”.

‘Hastigheten beror pa hur hart fotpedalen trycks ner.

-Ju hérdare tryck - desto fortare gar maskinen.

-For att stanna avsluta sommen - tag bort foten frin pedalen.

OBS!

Anvind endast fotpedalen,som &r tillverkad till
maskinen.Se vamingstext pa nésta sida.

- o
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OBS!
-Se noga efter att husets volttal dr det samma som maskinens.

*Var radd om fotpedalen, si att den inte tappas. Kontrollera att det inte ligger ndgot pa pedalen,
da den inte anvinds.

-Drag ur kontakten vid byte av nal, pressarfot och stygnplat och nér maskinen ldmnas utan uppsikt.
Detta for att undvika risken av, att av misstag trampa pd pedalen och orsaka skada.

9. FORBERED TRADNING

[- Drag upp tridstativet. J

10

‘Maskinen levereras med stativet nertryckt.

-Drag upp det helt.

-De tvé piggarna pé stativet klickar till, da stativet ar i
rétt lige .

-Vrid tradledarna si att de stir mitt 6ver trddhallarna.
‘Placera trad pé varje trddhallare.

OBS! Om maskinen ar tradd, striack tradarna sé att de inte
trasslar ihop sig.




10. NALBYTE

[ Tag bort en nél ]

OBS!
Stéing av maskinen, drag ur kontakten.

‘Placera nélarna i hogsta lige genom att vrid handhjulet
motsols.

‘Lossa (tag inte bort) ndlskruven med den lilla skruv-
mejseln.

1 Vinster nalskruv
2 Hoger nalskruv
3 Viinster ndl

4 Hoger nal

-Tag bort nélen / nilarna

Sitt i en ndl ]

OBS!
ﬁ Sting av maskinen, drag ur kontakten.

‘Hall nalen med flata sidan bakat.

-For upp nélen sa hogt det gar i nalhallaren med hjilp
av rengdringsborsten.

-Skruva fast nalskruven.

OBS! * Till denna maskin anvinds Singernal # 2022.
Se sid. 7 for mer information.
‘Tag bort sybordet om det ér svart att byta nal.

11



11. TRADNING AV MASKINEN

[ Tridschema 4]

‘Ett fargmarkerat trddschema sitter innanfor griparluckan.

‘Trid tridarna i den ordning 1-4 som bilden visar. Det ar
mycket viktigt att de trids i den ordningen.

[ Firgmarkering
1. Ovre gripartrdd .......... Orange
2. Undre gripartrad ......... Gul
3. Hoger néltrad ............ Grén
4. Vinster ndltrdd .......... Bla
[ Trid maskinen ritt ]
OBS!
Stdng av maskinen!
Pressarfoten skall vara lyft nar maskinen
tras.
Du MASTE tra om alla fyra trddar om en
trad gar av.

1. Tridning av dvre gripartrid (orange)

“Ovre gripartrad ska triis i den ordning 1 - 8 som bilden
visar.

‘For in trdden bakifran i tradledare 1.

12




‘For trdden fran vinster ner
under tradledare 2 pa bak-
sidan av maskinen.

‘Hall i tréden med bagge hinderna (som bilden
visar) och for ner triden mellan trddspénning-
sbrickorna 3. Drag lite i trdden, sa att den
hamnar lingst ner mellan brickorna.

‘Folj sedan de oranga tridmarkeringarna 4 - 7.

‘Trdd in trdden framifran i gripar6gat 8.

OBS! Anvind pincetten, sa gar det littare.

‘Dragutca 10 cm av trdden och ligg den snett
framat pd stygnplaten.

\c’ ¥

13



2. Tridning av undre gripare (gul)

14

‘Trdd undre gripare som bilden visar fran 1 - 9.

-For in trdden bakifrdn i tridledare 1.

‘For trdden fran vinster ner un-
der tradledare 2 pd baksidan av
maskinen.

‘Hall i trdiden med bagge hdnderna (som bilden visar)
och for ner trdiden mellan trddspanningsbrickorna 3.
Drag lite i trdden, sé att den hamnar langst ner mel-
lan brickorna.




‘Vrid handhjulet motsols tills undre gripare stir lingst
till hoger.

Trad den trdden enligt fairgmarkeringarna 4-7.

OBS! Anvind den medf6ljande pinsetten s gar det lattare,

‘Tag i traden med pinsetten ca 4 cm fran tradpunkt 7.

‘For traiden med pinsetten tétt under trddledare 8.

‘Drag upp trdden i trddledaren 8.

‘For trdden fran héger bakom griparspetsen 9-A.

‘Drag den forsiktigt ner till vinster, sa att den hamnar i
griparhacket 9-B.

‘Trdd in den framifran i gripardgat 10.
OBS! Anvind pincetten, sd gar det lattare.

‘Tradden ska l6pa i griparens skdra.

‘Drag ut ca 10 cm av trdden och lagg den 6ver 6vre
griparen och sedan snett bakét.

15



3. Tridning av hoger niltrid (grion)

16

‘Triad hoger nédltrdd som bilden visar frdn 1 - 8,

‘For in trdden bakifrin i tradledare 1.

‘For trdden fran vinster ner
under tradledare 2 pa bak-
sidan av maskinen.

-Hall i trdiden med bigge hdnderna (som bilden
visar) och for ner trdden mellan tradspannings-
brickorna 3. Drag lite i trdden, sé att den hamnar
ldngst ner mellan brickorna.




*Trdd vidare punkt 4 - 6.

OBS! Tridden ska passeraidvre jacket i tradledare 6.

*Trdd in trdden i trddledaren 7 och sedan in i ndlsogat 8.
OBS! Anvind pincett, sa gér det lattare.
‘Drag ut trdden ca 10 cm genom nélsdgat.

-Ligg trdden bakat under pressarfoten.

17



4. Tridning av viinster naltrad (bl4)

18

‘Trédd vénster ndltrdd som bilden visar frdn 1 - 7.

‘For in trdden bakifrdn i trddledare 1.

-For traden fran vanster ner
under tradledare 2 pé baksidan
av maskinen.

-Héll i traden med bagge hdanderna (som bilden
visar) och for ner trdden mellan trddspianning-
sbrickorna 3. Drag lite i traden, sa att den ham-
nar langst ner mellan brickorna.




“Trdd vidare punkt4 - 5.

OBS! Triden ska passera i undre jacket i trddledare 5.

-‘Trdd in trdden i trddledaren 6 och sedan in i ndlsdgat 7.

OBS! Anviind pincett, sa gar det léttare.
‘Drag ut trdden ca 10 cm genom nélsogat.

‘Ligg trdden bakat under pressarfoten.

VIKTIGT!

-Trdd alltid ndltrddarna sist, annars ldser de undre
gripartrad, se undre bilden.

‘Om undre gripartridd méste trds om:
1) Drag ur naltrdden / arna fran nalsgat.

2) Trdd om undre gripare.
3) Trid i ndltradarna igen.

Fel tradning

19
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12. TRADBYTE / KNYTMETODEN

‘Nir man ska byta trid, klipper man av trdden nira
tradkonen.

-Placera nya tridar pé tradhallarna.

-Knyt ihop tréddndarna, se bild.

-Klipp av trddiéindarna s att de 4r ca 2- 3 cm.

Om man klipper dem for korta, kan knuten ga upp.

‘Drag forsiktigt i traden, for att testa knuten.

-Skriv upp instillningen pa tridspinningen.

-Vrid trddspanningsrattarna mot noll tills det tar stopp.

‘Drag igenom alla tradarna pé en ging.
Om det tar emot, kontrollera om nagon trid har fastnat.
-Nar knutarna nér nédlarna, stanna.

‘Klipp av néltrddarna och trdd i trddarna med
pincetten.

-Vrid tillbaka trddspanningsrattarna till de noterade
instédllningarna.




13. ANDRA STYGNLANGDEN

‘Stygnléngdsratten stills pa 3 mm, vilket passar de
flesta material.

-Andra till 4 mm stygnlingd vid somnad i kraftiga
material.

-Andra till stygnlingd 2 mm vid sémnad i tunnare
material, for att undvika att sémmen drar

14. ANDRA STYGNBREDDEN

‘Stygnbredden kan forindras genom att man
byter nilldge och/eller om man vrider pa stygn-
breddsratten.

| .f&ndra stygnbredd I-]l;tiﬁa nilligen

a) Nér vinster nl drisatt.............. 5,7mm
b) Nér bara hoger nal dr isatt .......... 3,5mm

pr—

1

L,

NN

g1 vl v gt

Ly ¢

v

R

! Andra stygnbredd med stygnbreddsratten

‘Genom att anvénda stygnbreddsratten kan man
fordndra bredden ytterligare, se bild.

a) Nar vinster ndl drisatt ............ 5,2-6,7mm
b) Nér bara hoger ndl dr isatt ....... 3,0-4,5mm

-

(7132") j' (9/64") )'
Vinster/hoger nal ~ Vénster nal Héger nal
[ 1
[ 5
([¥s &
{
{
5.2 mm ] | 3.0 mm |
(13/64") ' ! (1/8") '
6.7 mm 4.5 mm
(17/64") " (11/64") !
Vanster/hoger nal  Vanster nal Hoger nal

o

21



Stygnbreddsratt

22

OBS!
Sting av maskinen!

-Oppnas griparluckan sd kommer man &t bittre.
‘Nér overkniven ér placerad at hoger, vrids sty-
gnbreddsratten till 6nskad bredd. Anvind mar-
keringarna pé stygnpldten som vigledning.

OBS!
Stiang alltid griparluckan innan somnad.

15. ANDRA PRESSARFOTSTRYCK

‘Pressarfotstrycket pd maskinen dr forinstillt, for
att passa tyger av mellantjocklek.

‘De flesta material kan sys utan ndgon férédndring,
men mycket tunna eller tjocka tyger kan ibland
behova ett annat pressarfotstryck.

‘Dé sédtter man ner skruvmejseln i hdlet A pa over-
lockens 6versida. Passain mejselni B som finnsi
botten och skruva at det hall som behovs.

‘For tunna material ... Vrid motsols (lattare tryck)

‘For tjocka material ... Vrid medsols (kraftigare tryck)

OBS! For att fa tillbaka grundinstédllningen vrider
man motsols tills det tar stopp och sedan 6
varv medsols.

3.5/rullsom
(forinstélld)

3.0mm




16. DIFFERENTIALMATNING

‘Differentialmatning ér ett system som stricker eller
rynkar ihop materialet, genom att de tva matarna
arbetar i olika hastigheter.

-De olika hastigheterna stracker sig mellan 1 : 0,7 -1

: 2.0 och stills in med differentialmatarspaken, se bild.

‘Differentialmatning &r sérskilt bra vid elastiska ma-
terial, vid sémnad pa helsnedd och néir sommen vill
rynka ihop materialet, t.ex. siden.

‘Markeringen 1 : 1 betyder att matarna ror sig med
samma hastighet.

[ Rynkad (sdmmen halls in) sém ]

-Ar perfekt nir man ska overlocka fallar pa utstillda
kjolar, halla in armkullen pa drmar och ndr materialet
vill toja sig undersémnaden.

Instillning av differentialmatarspaken

-Still spaken under 1.0 markeringen. Ju ndrmare 2.0
markeringen -desto mer dras sommen ihop. Sy alltid
ett prov.

‘Om stygnlangden &r instdlld pd mer dn 3, nar differ-
entialmatningen stills pa 2.0, kommer den automat-
iskt att stéllas pa 3.

OBS! Still in differentialmatningen pa 1.0 vid vanlig
overlock.

=
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[Strickt som J

‘Strickt overlock ir bra ndr man syri t.ex. siden, da

sommen hindrar tyget frén att rynkas. Man kan ocksé
anvinda strickningen, for att fi dekorativa kanter pa
volanger, kragar, fillar, mm. i mjuka t6jbara tyger.

Instillning av differentialmatarspaken

24

-Stdll in spaken pa markeringarna ovanfor 1.0
markeringen.

‘Hall sedan i tyget framf6r och bakom pressarfoten
och strick lite under sémnaden.

OBS! * Om matningen stricker for mycket pa tyget,
kommer nalen att "halka” frén tygkanten.
Stdll spaken narmare 1.0.

*Glom inte att stdlla tillbaka spaken pa 1.0 for
normal somnad.




17. KOPPLA BORT OVERKNIVEN

OBS!
Sting av maskinen!

Koppla ur dverkniven

‘Vrid handhjulet motsols s att 6verkniven kommer
i sitt Gversta ldge.

‘Oppna griparluckan (sid. 9).
‘Tryck dverknivshallaren at hoger till det tar stopp.

-‘Vrid hdllarskruven medsols tills det klickar till och
kniven dr i horisontallige.

OBS! Om kniven tar emot, nar skruven vrids bakat:

* Knivhéllaren dr i fel ldge.
* Vrid handhjulet sa att den kommer ritt.

Kopplain 6verkniven

‘Oppna griparluckan och tryck 6verknivshallaren
athoger till det tar stopp.

-Vrid hdllarskruven sakta motsols tills det klickar
till och kniven dr inkopplad.

OBS!
Stidng griparluckan innan sémnaden
fortsétter.

Rorlig knivhallare
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18. MONTERA PA OMVANDLAREN

OBS!

Sting av maskinen, innan omvandlaren
monteras.

{ Montera omvandlaren ]

‘For in den runda delen (A) i 6vre gripares hél (B).
-Vrid ner stodet (C) mot griparen.
-For in haken (D) i griparégat (E).

[ Tag bort omvandlaren ]

26

‘For ut haken (D) fran gripardgat (E) och drag ur
omvandlaren ur griparens hél.

OBS!
Gaor till vana att lagga tillbaka omvandlaren I
tillbehorsasken direkt.




Genom att dra bort sybordet, frigérs maskinens
friarm.

Tag bort sybordet

“Tryck upp knappen (A) pé maskinens undersida
och drag samtidigt bordet at vinster.

‘Friarmen dr bra vid sdmnad av tubformade delar,
som drmhal, byxben, mm.

“Tréd pa plagget och sy.

Siitt pa sybordet

‘Passa in skenan pa sybordet med urfasningen pa
friarmen och skjut in det tills det tar stopp.

27



20. VANLIG OVERLOCK OCH
RULLSOM

[ Sy vanlig overlock

-Skjut rullsomsspaken till S, sa att stygntungan
(till hoger om nélen) éri arbetsldge.

OBS! Se till att spaken dr sd ndra S som det gér.

[ Sy rullsém

‘Skjut rullsomsspaken till R sd att stygntungan
inte dr i arbetsldge.

OBS! Se till att spaken dr sé ndra R som det gér.
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SY EN TRADKEDJA OCH

‘Nir alla trdar dr tradda, ldgg dem till vinster under
pressarfoten.

-Hall i tradarna och spénn dem latt.

-Vrid handhjulet motsols ett par varv for att kedjan ska
paborjas.

-Sank pressarfoten.

-Hall i kedjan och tryck pa fotpedalen tills maskinen sytt
en ca 5-7.5 cm léng tradkedja.

-Placera en tygbit under pressarfotens ”td” och sy ett
prov.

OBS! Drag inte i arbetet under sémnaden. Det kan
skada nalarna si att de bryts av.
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22. Att borja och avsluta en som

[ Att borja en som ]

e Attbdrja sy pa de flesta kvalitéer. Borja med att
fora stygnkedjan under pressarfoten och till
vanster om maskinen.

e Hall tradkedjan och tryck ner fotpedalen for
att borja att sy. Sy tillduharenca 7.5 cmlang
tradkedja.

* Placera tyget pa matartanderna under
pressarfotens "ta". Borja sy.

OBSERVERA: * For kraftiga och tjocka tyger,
rekommenderas det att att
anvanda SINGER nalar #2022
groviek 100/16.

* Kraftiga eller tjocka tyger kan
vara svarare att mata an andra.
| dessa fall, borja med att skdra
en skara i boérjan av sommen
omkring 2,5 cm fran borjan av
tyget, och langs somlinjen.

* Lyft pressarfoten och hoj nalarna.
Placera skaran sa attt den 6vre
kanten pa tyget ar framfor nalarna,
med den skurna kanten utefter
kniven pa overlocken.

*8ank pressarfoten och sy.

[ Att avsluta en som ]

e Attavsluta en som, fortsatt att sy ut en tradkedja
ca 7,5 cmlang efter det att tyget tar slut.
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23. INSTALLNING AV TRADSP- 4 )
ANNING

(1) 2- tradig kantsém ] NALLAGE

OBS! * Detta dr endast en vigledande instillning. RULLSOMSSPAK S
* Tradspénningen paverkas av: STYGNLANGD 2~4
1) Typ och grovlek pa tyget OMVANDLARE JA

2) Nélgrovlek
3) Tradens grovlek, sort och typ av fiber

* Se sid. 26; montering av omvandlare.

Korrekt tridspinning

Ritsida
TS oD A (502)
* Stdll in tradspinningen enligt

tabellen bredvid och sy ett prov. . Tradspanning
Material Bld|Gron| Orange |Gul
Tunt 25 Omvandlare| 1.0
Mellan | 35 Omvandlare| 1.0
Tjockt | 4.0 Omvandlare| 1.0

i Tradspédnning
e Bl |Gron| Orange |Gul
Tunt 25 |Omvandlare| 2.0
Mellan 40 |Omvandlare| 2.0
Tjockt 5.0 [Omvandlare| 2.0

Balansera tradspinningen

- Om undre gripartrad ar for hard eller
om néltrdden dr for 16s:

- Vrid undre gripartradsspédnningen
(gul) mot lagre siffra.

- Eller, vrid naltrddsspdnningen
(bld el. gron) mot en hogre siffra.

*Om undre gripartrad ar for 16s:
Vrid undre gripartradsspanning mot
en hogre siffra.
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[ 2) 2-tridig overlock }

OBS! * Detta édr enbart en vigledande instéllning.
* Tradspidnningen paverkas av:
1) Typ och grovlek pé tyget
2) Nélgrovlek
3) Tradens grovlek, sort och typ av fiber

* Se sid. 26; montering av omvandlare.

Korrekt tradspinning

* Stidll in trddspdnningen enligt
tabellen bredvid och sy ett prov.

Balansera tridspéinningen

- Om undre gripartrad syns pa avigsidan eller:

- Vrid undre gripartrddsspinningen
(gul) mot higre siffra.

- Eller, vrid naltradsspanningen
(bla el. gron) mot en ldgre siffra.

*Om ndlitraden ar for 16s:

- Vrid néltradsspédnning (blé el. gron)
mot en hogre siffra.

- Eller vrid undre gripartradsspénning
mot en ldgre siffra.
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NALLAGE
RULLSOMSSPAK s
STYGNLANGD 2-4
OMVANDLARE JA

S

Ritsida Avigsida (503)
: Tradspénning
Material Bld |Gron| Orange [Gul
Tunt | o Omvandlare| 5.0
Mellan | g5 Omvandlare| 5.0
Tjockt | 1.0 Omvandlare| 5.0
) Tradspédnning
Materin. Bl4a|Gron| Orange |Gul
Tunt 0 |Omvandlare| 5.0
Mellan 0.5 |Omvandlare| 6.0
Tjockt 1.0 |Omvandlare| 6.5

Ritsida




| 3) 3-tradig overlock ]

OBS! * Detta dr endast en vigledande instéllning.

* Tradspanningen paverkas av:

1)Typ och grovlek pé tyget

2) Nalgrovlek

3)Tradens grovlek, sort och typ av fiber

Korrekt tridspéinning

* Still in trddspanningen enligt tabellen bredvid
och sy ett prov.

Balansera tridspinningen

- Om Ovre gripartrad syns pé avigsidan:

- Vrid 6vre gripartradsspénningen (orange) mot hogre
siffra.

- Eller, vrid undre gripartradsspanning (gul) mot en ldgre
siffra.

‘Nir undre gripartrad syns pa ritsidan:
- Vrid undre gripartradsspénning (gul) mot en hégre siffra.

- Eller, vrid 6vre gripartradsspinning (orange) mot en ligre
siffra.

Nir naltradarna ar for 16sa, vrid néltrdds spanningen (bl
eller gron) mot en hogre siffra.

NALLAGE
RULLSOMSSPAK s
STYGNLANGD 2~4

Over gripartrad

Avigsida

Material Tekkploing

Bldi | Gron |Orange| Gul
Tunt 25 3.0 3.0
Mellan 3.0 3.0 3.0
Tjockt 3.5 3.0 3.0
Material e

Bli | Gron |Orange| Gul
Tunt 25 | 30 3.0
Mellan 30 | 30 3.0
Tjockt 35 | 3.0 3.0

Over gripartrad

Naltrad

_Ritsida
Over gripartrad

Ritsida

VA Undre gripartrad

Avigsida

Ritsida

Avigsida
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| 4) 3-tradig flatlock ]
OBS! * Detta dr endast en vigledande instéllning. NALLAGE
* Tradspanningen paverkas av: RULLSOMSSPAK S
DTyp och grovlek pa tyget STYGNLANGD 2-4
2) Nalgrovlek
3)Tradens grovlek, sort och typ av fiber
Naltrad
Korrekt tridspénning Boeriin
* Still in trddspdnningen enligt tabellen bredvid och
sy ett prov.
Ritsida Avigsida (505)
Skt Tradspanning
Bla Gron | Orange| Gul
Tunt 05 5.0 7.0
Mellan 05 5.0 7.0
Tjockt 0.5 5.0 7.0
Material Sl
Bla Gron | Orange| Gul
Tunt 0.5 50 7.0
Mellan 0.5 5.0 7.0
Tjockt 0.5 5.0 7.0
Balansera tridspinningen .
-Om undre gripartrad ar for 16s: e
Naltrad sltrad
- Vrid undre gripartradsspinning (gul) mot hégre siffra. Over gripartrad .
- Eller, vrid ndltradsspanning (bla eller gron) mot en . St griparizid
lagre siffra. Ratsida Avigsida

‘Nér ovre gripartrad ar for 16s:
- Vrid 6vre gripartrddsspanning (orange) mot en hogre
siffra.

- Eller, vrid néltrddsspanningen (bla eller gron) mot en
lagre siffra.

* Nir naltrddarna r for 16sa:

- Vrid néltrddsspianningen (bla eller gron) mot en hdgre
siffra.

- Eller vrid 6vre gripartradsspanning (orange) mot en
lagre siffra.
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Ratsida

Ritsida

Avigsida

& gripartrad




5) 3-tridig kantsém ) 5

OBS! * Detta dr endast en vigledande instdllning. P i
. & NALLAGE E
* Tradspdnningen paverkas av: _‘
1)Typ och grovlek pa tyget RULLSOMSSPAK S

3)Tradens grovlek, sort och typ av fiber

Korrekt tradspdnning

* Stéll in trddspdnningen enligt tabellen bredvid och
sy ett prov.

Mellan 5.0 0 8.5
Tjockt 5.0 0 8.5
Material Saii

Bla | Gron [Orange| Gul
Tunt 25 | 1.0 7.0
Mellan 30 | 1.0 7.0
Tjockt 35 | 1.0 7.0

Balansera tridspénningen

‘Om ovre gripartrad ar for 16s:

- Vrid 6vre gripartradsspdnningen (orange) mot hogre
siffra.

‘Nér undre gripartrad ar for 16s:

- Vrid undre gripartradsspanning (gul) mot en hogre
siffra.

- Eller, vrid 6vre gripartrddsspidnningen (orange) mot
en ldagre siffra.

* Nér naltradarna dr for 16sa:
- Vrid naltradsspanningen (bl4 eller gron) mot en
hogre siffra.
- Eller vrid 6vre gripartrddsspdnning (orange) mot en
lagre siffra.




[ 6) 4-tradig forstirkt overlock ]

OBS! * Detta dr endast en vigledande instéllning.

* Trddspidnningen paverkas av:
1)Typ och grovlek pa tyget
2) Nalgrovlek

3)Trédens grovlek, sort och typ av fiber

Korrekt tridspanning

* Stéll in tradspanningen enligt tabellen bredvid
och sy ett prov.

Balansera tradspinningen

‘Nir §vre gripartrdd syns pd avigsidan:
- Vrid 6vre gripartradsspidnning(orange) till en hégre
siffra.

- Eller, vrid undre gripartradsspinning(gul) till en
ligre siffra.

‘Nir undre gripartrdd syns pa rédtsidan:
- Vrid undre gripartrddsspanning (gul)tiil en hogre
siffra.

- Eller, vrid 6vre gripartradsspanning(orange) mot en
ldgre siffra.

-Nir vinster naltrad ar for 16s:

- Vrid viinster néltrddsspanning (bld)mot en hogre
siffra.

* Nir hoger néltrad dr for 16s:
- Vrid hoger naltradsspanning (grén)
mot en hogre siffra.
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NALLAGE oo
RULLSOMSSPAK
STYGNLANGD 2~4
Over gripartrad

Undre
7/ \ gripartrad
Hoger naltrad
Ratsida Avigsida (514)
Tradspanning
Material
Bla Grén |Orange | Gul
Tunt 25 | 25 | 30 | 30
Mellan 3.0 3.0 3.0 3.0
Tjockt 3.5 35 3.0 3.0
Over gripartrad
Undre gripartrad
Hoger naltrad _
Vinster naltrad
Ratsida Avigsida
Over gripartrad
3 Undre gripartrad
Hoger naltrad g
Vinster naltrade
Ratsida Avigsida
Over gripartrad
AJ Undre gripartrad
Hoger naltrad
Ritsida Avigsida
Over gripartrad
Undre gripartrad
Hoger naltfad
Vanster naltrad £
Ratsida

Avigsida




24.SY RULLSOM

‘Maskinen kan sy fyra typer av rullsom.

‘Rullsom bildas genom att kanten viks d4 sémmen
sys.

‘Tunna material lampar sig bist, t.ex. voile, batist,
organza, crepe.

-‘Rullsém passar inte pa kraftiga eller hirda material.

Forbered maskinen

‘Tag bort vanster nal. | @ @

Skjut rullsdmsspaken till R-laget (sid.28).

‘Placera stygnbreddsplattans vénstra kant vid R-mar |

ingen med stygnbreddsratten. | . —_—

-Stéll stygnlangden pa "F-2” for att sémmen ska sys | o i I —
17

‘Nil: Singernal # 2022 grovlek 80/11 eller 90/14 —

-Trad: Kan varieras och blandas.
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OBS! Bist blir rullsémmen, om man trar undre
gripare med en mjuk dekortrdd och
naltrdden med vanlig trad.

[ 1) 2-tridig rund rullsém

Korrekt tridspénning

NALLAGE
RULLSOMSSPAK R
STYGNLANGD F-2
OMVANDLARE JA

-Stdll in tradspinningen enligt tabellen och sy
ett prov.

(502)
Undre gripar- Tradspéanning
trad Bléd | Gron [Orange| Gul
Polyester 3.0 2.0
Mjuk nylon 3.0 2.0

[ 2- tradig platt rullsém

Korrekt tridspiinning

-Stéll in trddspénningen enligt tabellen och sy
ett prov.
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(503)

Undre gripar- Tradspéanning
trad Bld |Gron |Orange| Gul
Mjuk nylon 2.0 4.0




Ol}Sl Bist blir ru}lsﬁmmen, om man trir 6vr_e d
cchndlirid med vanlig rbd. NALLAGE
RULLSOMSSPAK R
STYGNLANGD F~2
[ 2) 3-tradig platt rullsom J
Korrekt tridspinning

-Stéll in trddspdnningen enligt tabellen och sy ett

prov.
i W Orange| Gul
Polyester 3.0 5.0 3.0
Ullig nylon 30 | 35 35
L 3-tradig rund rullsém ]
Korrekt tridspinning

-Stéll in trddspdnningen enligt tabellen och sy ett

prov.
Undre gripartrdd drar ner 6vre gripartrad

paavigsidan.

) Tradsognn
Ovre gripar—trad
grpae Bla | Gron |Orange| Gul
Polyester 2.0 50 7.0
Ullig nylon 20 2.0 5.0




Ytterligare information om rullsém

‘Hall i kedjan i bérjan av sommen,sd att den inte
drar ihop sig.

‘Drag férsiktigt i sémnadsriktningen under sémn-
aden, sd blir sommen dnnu finare.

‘Den minsta bredden pa rullsém ér 1,5 mm eftersom
skidrbredden inte kan sdttas under 3,5 mm.

Fista en rullséom

-Sitt en liten droppe klister pd somslutet. Lt den
torka och klipp sedan av kedjan.

OBS! Kontrollera att klistret inte missfirgar tyget.
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25. SOMVARIATIONER OCH (
SOMTEKNIKER

[ Flatlock som dekorsom J

‘Flatlock bildas genom att man dndrar tradspén-
ningen pé en 3-trddig overlocksom och sedan
drar isdr tygdelarna sa att sommen “vilter”.

‘Flatlock anvinds till babykldder ( dirman vill

ha platta somsmadner Joch enbart som dekorat-
ionssom.

1) Stéll in maskinen

‘Tag bort hoger eller vinster nal.

-Stdll in spdnningen och trd maskinen for 3-tradig
flatlock (sid.29).

‘Naéltriddens (blé el. gron) spanning ska var mycket
16s.

-Ovre (orange) gripartrads spinning ska vara lite
l6sare dn vid vanlig som.

‘Undre (gul) gripartrads spanning ska vara sd hérd
att den drar upp nédltraden pd undersidan (se bild).

2) Sy en flatlockssonr

‘Ligg tygdelarna aviga mot aviga (baksidorna mot
varandra) for att sommen ska komma pa ritsidan.

Sy sommen och 1dt kniven jimna till kanten.

‘Néltrdden dras upp pa undersidan och bildar ett V.

‘Undre gripartrdd ligger som ett streck utefter
kanten.

Over gripartrad _

Undre gripartrad

\_ Oversida Undersida /



‘Drag isér tygdelarna. Sémmen"vilter" och
somsmadnen ligger platt under sommen.

3) Flatlock som dekorsém

4)

‘Koppla bort 6verkniven se sid.25.Tyget ska inte
skiras.

-Vik tyget aviga mot aviga (rédtsidan ligger utat).

Sy och styr sd att halva sommen hamnar utanfor
tygvikningen, se bild.

‘Drag sedan isir tygdelarna igen,sd att sommen
vilter och ligger platt pa ritsidan.

Mer information om flatiock
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‘Tradspénningen maste vara ritt instdlld for att
sommen ska bli platt.

-Ovre gripartrid ir den trdd som syns pa ritsidan.
Tridd d6vre gripare med en dekortrdd och passande
trdd i ndl och undre gripare.

‘Om man vill ha de trappstegsliknande stygnen
(A) som dekoration,liggs tygdelarna ihop riita
mot rita.

Avigsida

Ratsida




[ Sy fillsém med overlock }

‘Féallen skirs, 0verkastas och sys upp i ett moment.

‘Fallsommen passar bast till mjuka material och
blir dd néstan osynlig.

‘Tag bort vanster nal och stéll in maskinen for 3-
tradig overlock.

OBS! 3-tradig flatlock kan ocksd anvindas.

-Still stygnlidngdsspaken pa 4.

-Vik och pressa upp féllen mot avigsidan. Ligg
sedan fallen mot stygnplaten och vik tillbaka
plagget,sé att fallen ligger ca 6 mm utanfor
vikningen (se bild).

Sy och lit ndlen bara ta i yttersta delen av
vikningen.

Sy straveck ]

‘Sy stravecken innan plagget klipps ut.

‘Tag bort vdnster nal och stédll in maskinen for 3-
tradig overlock.

OBS! Rullsém kan ocksé anvindas till straveck.
‘Koppla bort 6verkniven (sid. 25).

‘Markera straveckens placering pd tyget ritsida
med en sjdlvraderande markeringspenna.

Tag bort

-_—
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‘Vik tyget i markeringen med rétsidan utat och sy.

-Pressa alla sommarna &t samma hall.

[

Vinda i horn |

1) Ytterhorn

‘Klipp bort ca 2 cm av skdrmanen vid hornet, se bild.
‘Sy ett stygn utanfor tygkanten (A) och stanna.
-H&j nél och pressarfot.

‘Drag arbetet lite bakat, sa att sista stygnet lossnar frin
stygntungan.

OBS! Pi bilden ir pressarfoten borttagen,bara for att
det ska synas bittre.

*Vrid arbetet 90* och sink pressarfoten.

‘Om trddarna hénger, drag tillbaka dem och fortsitt
sedan att sy.

2) Innerhérn
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‘Klipp snett nedét till skdrlinjerna, dvs. det som skirs
bort under somnaden.

Skarlinje

Skarlinje

o Ee




‘Koppla bort 6verkniven (sid. 25).

-Sy ner utefter skirlinjen.

‘Stanna strax innan hérnet och vik arbetet at
vinster for att stricka ut hornet. Sy till hornet.

Vik undan vecket och fortsitt att sy.

[ Placera knappnélar ]

‘Om knappnadlar anvinds, ska de sittas utefter
sommen och s4 lingt in pa plagget att de inte
sitter i viagen for pressarfoten.

OBS! Om man syr pi en knappnal forstors
knivarna.

[ Fiista tridkedjan (ej rullsém) )

‘Trdd in trddkedjan i en stramaljnal (ndl med stort
oga).

‘Fist forsiktigt in kedjan i sommen.

OBS! Se sid. 39 for fistning av rullsém.
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[ Forstirka en som J

‘Genom att lita ett smalt trikdband f6lja med I
sommen hindras sémmen senare fran att tdja sig.

-Trd in bandet uppifrdn i pressar-fotens skdra.

‘Drag sedan bandet bakét under pressarfoten och
sy sommen.

‘Bandet ér fastsytt i sémmen.

[ Sy snoddar ]

‘Placera 6verkniven i bortkopplat lige och still in
maskinen for en3-tradig som.

*Tréd i ett smalt band eller snodd uppifrdn genom
skdran pa pressar-foten.

-Dra det bakat under pressarfoten och sy runt det I
Onskad lingd.

-Snodden kan anvidndas ensam eller sa flatar man
ihop flera.
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26. MASKINENS SKOTSEL

En overlock kriver noggrannare skotsel 4n en
vanlig symaskin av tvd anledningar:

1) Nér knivarna anvénds, frigors en mdngd damm
och fibrer.

2) En overlock sys med en mycket hog hastighet och
behdver diarfor oljas oftare dn en vanlig symaskin.

[ Rengoring av maskinen }

VIKTIGT!
Stidng av maskinen och drag ur kontakten.

-Borsta bort allt damm och alla fiberrester fran
griparomriadet och matarna.

OBS! Borsten ir ett extra tillbehér.

[ Smoérjning av maskinen ]

VIKTIGT!
Sting av maskinen och drag ur kontakten.

‘Bilden visar var maskinen ska oljas. Det ska goras
regelbundet.

OBS! Anvind endast symaskinsolja! Annan olja
kan forstéra maskinen.
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[ Byta underkniv ]

VIKTIGT!
Stang av maskinen och drag ur kontakten!

‘Den fasta underkniven méaste bytas om den har
blivit s16 eller skadad.

‘Kniven kan bytas enligt foljande instruktioner,
men skulle det uppsté svarigheter ga till SINGER
service.

‘Kontrollera att kontakten ér urdragen.

‘Oppna griparluckan och koppla bort 6verkniven(1),
se sid.25.

‘Skruva ur underknivens skruv (2) och tag bort

kniven (3).

‘Placera den nya kniven i urtaget.
‘Skruva i skruven (2).

‘Koppla in 6verkniven.
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27. FELSOKNING

Problem

Tyget matas inte
bra.

Nélen bryts

Traden gér av

Hoppstygn

Ojamna stygn

Materialet dras ihop

Ojadmn kant

Tyget fastnar

Maskinen syr inte

Atgird

- Oka stygnlangden.
- Oka pressarfotstrycket for tjocka tyger.
- Minska pressarfotstrycket for tunna tyger.

- Sitt i ndlen rtt.

- Drag inte i tyget under sémnaden.

- Skruva at nalskruven.

- Anvind en grovre ndl till tjockare tyger.

- Kontrollera tridningen.

- Se efter om traden trasslat eller fastnat.
- Sétt i ndlen ritt.

- Nélen kan vara skadad, sitt i en ny nal.
- Anvind bara trad av bra kvalitet.

- Minska tradspinningen.

- Nélen kan vara skadad, sitt i en ny nal.
- Skruva 4t nalskruven.

- Sétt i nélen ritt.

- Byt till en annan néltyp / grovlek.

- Kontrollera tridningen.

- Oka pressarfotstrycket.

- Anvind bara trdd av bra kvalitet.

- Balansera tradspdnningen.
- Kontrollera om traden trasslat eller fastnat.
- Kontrollera tridningen.

- Minska tradspénningen

- Kontrollera om tridarna fastnat.

- Anvind endast trdd av god kvalitet.

- Minska stygnldngden.

- Minska pressarfotstrycket vid tunna material.

- Kontrollera knivarna.
- Byt en eller béda knivarna.

- Sting griparlucken innan sémnaden.
- Kontrollera om tradden trasslat eller fastnat.

- Sy ihop tjocka posiga delar med sicksack forst.

- Kontroller att kontakterna ar ritt isatta.

Sid.

21
22
22

11
29
11

12-19
20
11

50
31-39

11
11

12-19
22
50

31-39
20
12-19

31-39
20
50
21
22

48
48
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28. MATERIAL, TRAD OCH NALTABELL

Material

Trid

Nal SINGER Cat. No. 2022

Tunna tyger

Batist, organza,
voile, crepe, m.fl.

Bomull: # 100
Silke: # 100
Polyester: # 80 - #90
Tetron: #80 - #100

#11

Mellantjocka tyger

Muslin, satin,
gabardin, twillls, m.fl.

Bomull: #60 - #80
Silke: #50
Polyester: #60 - #80
Tetron: #60 - #80

#11,#14

Tjocka tyger

Denim, tweed,
canvas, manchester
m.fl.

Bomull: #40 - #60
Silke: #40 - #60
Polyester: #60 - #80
Tetron: #50 - #80

#16

Stickat
Trika

Jersey

Polyester: #80 - #90
Tetron: # 60 - #80

Polyester: #60 - #80
Tetron: #60 - #80
Bomull: #60 - #80

#11

#11,#14

Ylle (vivt, stickat)

Polyester: #60 - #80
Tetron: # 50 - #60
Otvinnad nylon
Otvinnad tetron

#11,#14
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Singernal, Cat. No. 2022 medf6ljer maskinen.

Det dr viktigt att man véljer nél efter material.




29. TEKNISKA DATA

Funktion

Specifikation

Syhastighet
Stygnliangd
Differentialmatning
Stygnbredd

Nélhéllarrorelse
Pressarfotshojd
Nal

Modell

Tradantal

Maskinens métt (mm)
Bredd

Djup

Hojd

Vikt (kg)

1200 £ 150 stygn/minut

1 - 4 mm (standard: rullsém F- 2, overlock 3.0)
1:0,7 - I:2 ( maskin med differentialmatning)
Rullsém 1,5 mm, overlock 3,0 - 6,7 mm
(standard 3,5 mm)

27 mm

4.5-5.0mm

SINGER N° 2022 #14

SINGER N° 2022 #16

14HD854
2,3,4

338
280
265

6,0

2
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Anteckningar
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